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Nel 2006 100 000 t di apparecchi elettrici ed elettr onici

vecchi sono state trattate in 34 ditte di riciclaggio. Sette

imprese hanno la licenza per riciclare le lampade e  due

imprese quella per il riciclaggio degli appar ecchi per la

refrigerazione e la congelazione. 13 imprese hanno 

impianti per il trattamento meccanico di appar ecchi

elettrici. 14 ditte hanno la licenza per pr eparare e 

smontare gli apparecchi a mano. Tre ditte, che hanno la 

licenza per trattare le lampade, si trovano in Germania 

e in Francia. NellÕanno dÕesercizio  una nuova ditta ha

ottenuto la licenza per il trattamento delle lampade. 

Anche lÕanno scorso la quantitˆ di apparecchi elettrici

ed elettronici restituita per lo smaltimento ha superato

ogni aspettativa. Mentr e sul mercato il peso singolo per

collo degli appar ecchi nuovi diminuisce costantemente

e per alcuni generi di apparecchi il mercato • ormai 

saturo, • giˆ il quarto anno consecutivo da quando •

stata introdotta la tassa di riciclaggio anticipata TRA 

che la quantitˆ di appar ecchi da smaltire secondo il 

peso • aumentata in modo mar cato. Se si paragona la

crescita registrata nel 2004 (+ 9%) e nel 2005 (+6%) a

quella dellÕanno scorso (+20%) si pu˜ dir e che • stato

un anno veramente eccezionale. Nel 2006 • stato 

necessario adeguare per la prima volta  il peso singolo

per collo, rilevato tramite statistiche, degli elettr odo-

mestici grossi e degli apparecchi per la refrigerazione e

la congelazione allÕevoluzione effettiva sul mercato

degli apparecchi vecchi. Se si tiene conto che il 4% di

questo aumento • dovuto ai pesi singoli per collo modi -

ficati, lÕeffettiva crescita della quantitˆ complessiva am -

monta a 16%. In cifr e  assolute si • passati da  82 500 t

nel 2005 a  98 700 t nel 2006.

Quantitˆ restituita superiore alle aspettative

RRiinnnnoovvaattoo  aauummeennttoo  ddeeggllii  aappppaarreecccchhii  vveecccchhii
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Tab. 1 Totale degli appar ecchi elettrici ed elettr onici trattati in Svizzera in tonnellate

Compo- Apparecchi
Numero nenti di che non

delle ditte Apparecchi Frigoriferi, Apparecchi apparecchi sottos-
con licenza elettrici congelatori e elettrici Apparecchi provenienti tanno alla

Anno SENS grossi condizionatori piccoli elettronici Lampade dallÕesterno TRA Totale
2000 20 9 600 6 900 totale 19 800 00000 2 500 38 800
2001 20 9 600 6 700 totale 17 500 00000 4 300 38 100
2002 18 5 600 6 400 totale 22 300 00000 1 300 34 600
2003 27 14 600 11 600 5 400 30 200 9 000 800 71 600
2004 28 18 146 13 109 7 500 33 700 3 567 1 777 77 800
2005 33 19 100 11 400 9 300 37 200 420 2 3 200 1 880 82 500
2006 34 23 400 14 000 10 700 41 800 1 100 3 500 4 200 98 700

Variazioni rispetto allÕanno precedente
+3 % +23 % +23 % +15 % +12 % +9 % 3 +9 % +123 % +20 %

Dovuto alla modifica dei pesi singoli per collo 
12 % 7 % 0 % 0 % 0 % 0 % 0 % 4 %

1 Non • stato possibile accertar e per via di un cambiamento del sistema di r egistrazione
2 Nel 2005 il periodo rilevato • stato di soli 5 mesi poichŽ la TRA • stata intr odotta il 1.8.05
3 Per calcolare la variazione le cifre del 2005 (da agosto a  dicembre)  sono state estrapolate a un anno

Il 12% dellÕaumento della quantitˆ degli apparecchi

elettrici  grossi • da attribuir e alla modifica del peso

singolo per collo. Cir ca la metˆ delle ditte di riciclaggio

registrano le lavatrici, le cucine e le lavastoviglie per

collo e quindi per la statistica generale bisogna estra -

polare i rispettivi pesi. 

Il peso singolo per collo finora supposto era di 45 kg e

riguardava piuttosto gli  appar ecchi nuovi. Un contr ollo

del peso medio ef fettuato nel 2006 ha tuttavia mostrato

che gli apparecchi smaltiti, in particolar e le lavatrici,

sono molto pi• pesanti. NellÕesercizio in questione si •

determinato un peso medio rappr esentativo di 61 kg

per ogni apparecchio. LÕaumento dovuto al metodo di

rilevamento • del 12%. Se si tiene conto di questo

fatto, la crescita effettiva degli apparecchi elettrici

grossi • stata dellÕ11%.  
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Per quanto riguarda gli apparecchi per la refrigerazione

e la congelazione, il 7% della crescita complessiva del

23% rispetto allÕanno scorso • da attribuire alla corre-

zione dei pesi singoli per collo che sono stati portati da

42 kg a 45 kg. Tale crescita • dovuta principalmente

alla riduzione delle giacenze per via delle inondazioni

dellÕestate del 2005. 

Nel mercato degli appar ecchi per la refrigerazione e la

congelazione vecchi nei prossimi anni ci si aspetta un

cambiamento di qualitˆ poichŽ negli anni novanta si •

rinunciato allÕimpiego dei fluidi refrigeranti e dei gas

schiumogeni nocivi per lÕambiente contenuti nella

schiuma di isolamento. Inoltr e, alla fine degli anni 

ottanta, non si sono pi• pr odotti i frigoriferi ad assorbi -

mento secondo la tecnologia sviluppata dalla Sibir .

Questa evoluzione • illustrata schematicamente nella

Tab. 2.

Tab. 2 Evoluzione dei fluidi r efrigeranti e dei gas schiumogeni nei frigoriferi ad uso domestico nuovi.

Apparecchi dotati 
di compressore Frigoriferi ad assorbimento

Circuito di fino alla fine degli anni Compressore con olio Elemento termico con ammo-
raffreddamento ottanta e CFC/HCFC niaca ed acqua (brevetto Sibir)

fino al 1994 Fine della produzione di 
frigoriferi, a parte alcuni

dal 1995 Compressore con olio e HC/ prodotti di nicchia
e in parte ancora FC (p.es.campeggio)

Gas schiumogeni dal 1994 CFC/HCFC CFC/HCFC
nella schiuma
di isolamento dal 1995 Idrocarburi (HC) Idrocarburi (HC)
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Ill. 1 Evoluzione dei tipi di fluidi r efrigeranti e di gas schiumogeni sul mer cato degli appar ecchi vecchi  

Queste variazioni si ripercuotono  anche sul mercato

degli apparecchi vecchi. LÕillustrazione 1 mostra lÕevo-

luzione dei modelli di apparecchi trattati nelle ditte di

riciclaggio svizzere. Nel 2006 lÕimpiego di idrocarburi

come gas schiumogeno, (soprattutto ciclopentano,

HC) • notevolmente aumentato.  Infatti giˆ il 20% di

tutti i frigoriferi trattati conteneva schiume di isola -

mento esenti da CFC. Quanto ai fluidi refrigeranti la

parte di frigoriferi contenente idr ocarburi • di appena

lÕ11%. Questo • dovuto allÕuso interinale di R134a, un

idrocarburo fluorurato che non riduce lÕozono ma che

ha unÕalta capacitˆ di produrre lÕeffetto serra. La parte

di frigoriferi ad assorbimento con una miscela di am -

moniaca e acqua come fluido r efrigerante • diminuita e

ammonta ora a 6%.

Per quanto riguarda gli apparecchi elettrici piccoli nel

2006 si • nuovamente r egistrato un notevole aumento

nei confronti dellÕanno precedente. Un risultato record

da quando • stata intr odotta la tassa di riciclaggio an -

ticipata • stato raggiunto dagli elettr odomestici piccoli,

dai giocattoli, degli utensili per il fai da te, il giar dinag-

gio e il tempo libero, che hanno registrato un aumento

del 15% rispetto allÕanno scorso.

Le analisi del paniere fatte dalla SENS forniscono infor -

mazioni sulla composizione degli appar ecchi che giun-

gono allo smaltimento (vedi al riguardo la relazione

sullÕanalisi del paniere contenuta nel rapporto di ges -

tione 2006).

Anche per gli apparecchi elettronici appartenenti

allÕambito della SWICO, e cio• gli apparecchi dellÕelet-

tronica dÕintrattenimento e della burotica, televisioni,

telecomunicazione e telefonia hanno segnato un forte

incremento.

La voce denominata Çcomponenti di apparecchi prove-

nienti dallÕesternoÈ e illustrata sulla tab. 1 e sullÕill. 2

comprende apparecchi da cui sono state eliminate le

sostanze nocive, miscele di metallo e plastica, cavi,

circuiti stampati e cartucce di toner pr ovenienti da
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Ill. 2 Evoluzione delle quantitˆ di appar ecchi trattati in Svizzera in tonnellate

commercianti di materiale vecchio, da aziende indus -

triali, artigianali e da altri fornitori che non fanno parte

dei sistemi di smaltimento finanziati dalla TRA.  

Rispetto al primo rilevamento ef fettuato nel 2005 si

pu˜ constatar e che il trattamento delle lampade sta di -

ventando sempre pi• importante.  Nel 2005 il periodo

di rilevamento • stato di soli cinque mesi poichŽ la TRA

• entrata in vigor e soltanto il 1¡ agosto 2005, per

questo la crescita del 9% verificatasi nel 2006 • stata

calcolata. Per lampade si intendono tutte le lampade

luminescenti a gas che sottostanno alla TRA e che de-

vono essere smaltite in modo speciale poichŽ sono ri -

fiuti tossici. Il 90% • costituito da lampade fluor escenti

lineari, circa il 5% sono lampade a risparmio dÕenergia,

le cosiddette lampade compatte, e nel 5% sono rag -

gruppate le lampade a scarica ad alta pr essione come

quelle usate per lÕilluminazione stradale e altre lam-

pade speciali. Il 65% delle lampade sono state riciclate

in Svizzera, il resto in Germania e in Francia.

Appartengono agli appar ecchi che non sottostanno

alla TRA (tab.1, ill. 2) tutti gli apparecchi elettrici ed

elettronici non enumerati negli elenchi della TRA.

Questi apparecchi sono usati principalmente negli

ospedali, e nelle aziende industriali e artigianali. In un

anno la loro quantitˆ • pi• che raddoppiata.

LÕandamento degli ultimi otto anni (ill.2) mostra la

grande influenza che lÕintroduzione della TRA ha avuto

sugli apparecchi elettrici piccoli, sugli elettr odomestici

grossi e sugli apparecchi per la refrigerazione e la con-

gelazione, avvenuta nel 2003, e il costante aumento

che ne • risultato in tutte le categorie di appar ecchi. Se

si fa il paragone con la direttiva RAEE, che prevede che

entro la fine del 2007 tutti gli stati membri dellÕUE smal-

tiscano 4 kg per ogni abitante, la Svizzera con 13 kg

per abitante (base 2006: 7'507'300 abitanti) si posi -

ziona molto al di sopra di questo obiettivo, un r ecord!
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I grandi distributori, i grandi commer cianti specializzati,

i commercianti specializzati e i dettaglianti costituis -

cono degli importanti punti di r estituzione per le consu-

matrici e i consumatori. LÕill.3 mostra lÕevoluzione dei

diversi percorsi di smaltimento negli ultimi quattr o anni.

Le lampade sono restituite di pr eferenza ai centri di rac-

colta SENS. Circa il 10% di tutti gli appar ecchi sono

consegnati direttamente alle ditte di riciclaggio. 

Evoluzione dei percorsi di smaltimento
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LÕart. 6 dellÕORSAE definisce cos“ le esigenze poste allo

smaltimento: ÇÉgli elementi contenenti sostanze parti -

colarmente nocive come accumulatori al nichel-cad -

mio, interruttori contenenti mer curio, condensatori con -

tenenti PCB e isolamenti termici contenenti CFC

devono essere smaltiti separatamente.È Nei documenti

esplicativi dellÕORSAE, nelle direttive e nellÕallegato II

della direttiva RAEE dellÕUE si precisano ulteriormente

le esigenze poste allÕeliminazione delle sostanze no-

cive. Oltre agli elementi edili radioattivi o contenenti

amianto, che si incontrano di rado, e agli interruttori

contenenti mercurio, si devono smaltir e separatamente

soprattutto i condensatori, le pile e gli accumulatori che

si trovano negli apparecchi elettrici grandi e piccoli e

negli apparecchi elettronici. LÕUTC-SENS ha elaborato

le cifre concernenti lÕeliminazione delle sostanze no-

cive. Esse sono rappresentate nellÕill.4 come valori

medi compr endenti tutte le impr ese di smaltimento. Si

tratta del peso delle pile e dei condensatori scartati in

rapporto alla quantitˆ degli appar ecchi trattati. La con -

tabilitˆ delle sostanze tenuta dalle ditte for nisce i dati

necessari al calcolo di questa cifra importante. Questa

procedura permette di paragonar e i valori specifici della

ditta con la media. Grazie a questi benchmark si pu˜

sorvegliare lÕeliminazione delle sostanze nocive e il ren-

dimento dei riciclatori.  Nel 2006 si • r egistrato un netto

aumento del rapporto di peso. Per i condensatori con -

tinua a rafforzarsi la tendenza al ribasso (cfr. ill. 4).

La ditta Batrec di Wimmis rimette in ciclo le materie

prime secondarie che si tr ovano nelle pile mentre le

sostanze nocive contenute nei condensatori sono elimi -

nate con trattamento termico.

Pile e condensatori
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Ill. 4 Benchmark per lÕeliminazione delle sostanze nocive
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Negli ultimi anni la quantitˆ di fluidi r efrigeranti recupe-

rati per ogni apparecchio • r estata praticamente immu -

tata per via della percentuale sorprendentemente bassa

(12%) dei cicli di raffreddamento contenenti idr ocarburi

(HC). Questa miscela a base di HC ha un peso specifico

pi• legger o rispetto ai fluidi r efrigeranti contenenti CFC

e FC impiegati una volta.  Perci˜, a media scadenza, si

prevede  una diminuzione della quantitˆ r ecuperata per

apparecchio.

In relazione al numero complessivo di appar ecchi trat -

tati, la percentuale di apparecchi con schiume di ciclo -

pentano/HC, che nel frattempo ha raggiunto il 20%, in -

cide di pi• sulla tappa di smaltimento II. Per questo il

grado di recupero medio dei CFC tratti dal materiale di

isolamento, calcolato su tutti gli appar ecchi, • sceso a

68 g per chilogrammo di schiuma di isolamento. 

Miscele di olio e miscele di CFC/HC

Ill. 5 Evoluzione dello smaltimento degli appar ecchi
per la refrigerazione e la congelazione  tappa I
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Il mercurio • la sostanza nociva principale contenuta

nelle lampade fluorescenti lineari ed • pr esente in di-

verse fasi di aggregazione. A seconda delle condizioni

dellÕambiente esso pu˜ passare a unÕaltra forma e

questo rende il riciclaggio dif ficile. Inoltre nello strato lu-

minoso dellÕinterno del vetro di certi tipi di lampade a

vapori a scarica si trovano altri metalli pesanti proble-

matici quali lÕittrio, lÕantimonio, il piombo, lÕindio e terre

rare, la cui tossicologia non • ancora stata studiata.

Tutti questi metalli sono pr esenti in forma solida.

LÕobiettivo di uno smaltimento rispettoso dellÕambiente

• di catturar e il pi• possibile il mer curio e gli altri ele-

menti contenuti nello strato luminoso. Per ottener e

questo • importantissimo maneggiar e le lampade con

la massima cura al momento della raccolta e del tra -

sporto verso gli impianti di trattamento.  Inoltr e, gli im-

pianti che sottopongono le lampade a un pr ocesso di

trattamento a umido o a secco devono esser e disposti

in modo tale da evitare il pi• possibile che i vapori di

mercurio si liberino nellÕatmosfera e devono essere in

grado di separare il pi• completamente possibile lo

strato luminoso dagli altri componenti r ecuperabili. Il

mercurio recuperato e lo strato luminoso vanno stoccati

al sicuro in depositi sotterranei. Il r ecupero materiale,

secondo lÕodierno stato della tecnica, non • econo -

mico.

Durante le visite di controllo fatte nelle imprese di smal-

timento si • constatato che la per centuale di vetro rotto

delle lampade a vapori a scarica consegnate • alta e di

conseguenza il pericolo di emissione di mer curio •

maggiore. Questo • un pr oblema considerevole che va

seguito attentamente per veder e se si tratta di un punto

debole del sistema da cercare nel processo di smalti -

mento oppur e nella catena di logistica.

Le ditte con licenza SENS osservano tutte le istruzioni

relative alle emissioni di mercurio che hanno luogo du -

rante il processo di recupero. I riciclatori sono tenuti a

sorvegliare periodicamente i posti di lavor o e continua-

mente lÕaria di scarico degli impianti.

Il mercurio e altri metalli pesanti
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Nel 2006 si sono recuperati 15 kg di mercurio dagli in -

terruttori di mer curio impiegati un tempo in alcuni mo -

delli di lavatrici.  Ci˜ corrisponde alla media degli ultimi

anni.

LÕesperienza mostra che il problema degli interruttori di

mercurio continua ad essere di attualitˆ. Per questo,

per intervento dei supervisori, • stata intensificata la r e-

lativa eliminazione delle sostanze nocive come pure il

controllo. Grazie alle misure adottate nel secondo se -

mestre del 2006 • stato possibile separar e oltre 300 kg

di interruttori di mer curio dai congelatori. Si stima che

queste  parti contengano 200 kg di mercurio puro.  Con

lÕeliminazione coerente di questa sostanza dagli appa -

recchi smaltiti tramite il sistema SENS  si • potuta evi -

tare lÕemissione di 300kg di mercurio (cfr. tab. 3).

Questo esempio mostra che il modo di pr ocedere • 

giusto e che bisogna continuar e a controllare rigorosa-

mente e a garantire la qualitˆ delle capacitˆ di r ecupero,

per poter ottimizzar e anche in futuro lÕefficienza econo-

mica ed ecologica.

Da una tonnellata di lampade fluorescenti lineari si pos-

sono recuperare approssimativamente da 50 a 70 grammi

di mercurio. Complessivamente nel periodo in questione

le sette ditte con licenza hanno recuperato da 60 a 80 kg

di mercurio, che hanno depositato in un luogo sotterraneo

sicuro.  Si stima che da 8 a 12 kg di mercurio vengano

emesse nellÕambiente sia sotto forma di piccolissime im-

puritˆ dei componenti di vetr o e di metallo prodotti sia

sotto forma di aria di scarico dei capannoni degli impianti.

Queste cifre sono valutazioni approssimative basate su

controlli campione effettuati nelle singole aziende.

Quantitˆ di mercurio Lavatrici Lampade Congelatori
2006 ca. 15 kg dagli  60 Ð 80kg dal gas e ca. 200 kg dagli

interruttori a leva* dallo strato luminoso interruttori a leva*

* La distinzione tra il mercurio e le parti contenenti mer curio non • sempr e garantita e quindi le cifre sono approssimative.

Tab. 3 Quantitˆ di mer curio r ecuperate
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In Svizzera lÕobbligo generale di riciclare i rifiuti • formu -

lato nellÕOrdinanza tecnica sui rifiuti (OTR), le cui norme

sono orientate su quanto •  tecnicamente possibile e

sopportabile sotto il pr ofilo economico. LÕOrdinanza

concernente la restituzione, la ripresa e lo smaltimento

degli apparecchi elettrici ed elettr onici (ORSAE) precisa

lÕobbligo di riciclare  ma non fissa obiettivi quantitativi

dettagliati. NellÕUE invece i tassi di riciclaggio e di recu-

pero sono vincolanti e suddivisi in quattr o categorie di

apparecchi diverse (cfr. in merito la tab. 4). PoichŽ i fab-

bricanti di appar ecchi che operano in Europa richie-

dono standard di smaltimento uguali in tutta lÕEuropa, a

partire dal 2008 anche la SENS fisserˆ  gli obiettivi

quantitativi nei suoi contratti. Le ditte di riciclaggio do -

vranno raggiungerli e saranno controllati dai supervisori

dellÕUTC-SENS. 

Sarˆ un compito dif ficile determinare un tasso di rici -

claggio e di recupero attendibile e paragonabile. Le im -

prese dovranno  rilevare dati che finora non erano par-

ticolarmente interessanti. Occorre dare ai responsabili

delle ditte  un metodo unitario di rilevamento dei dati.

La registrazione dei dati concer nenti le miscele di me-

tallo e plastica, che saranno separate soltanto allÕes-

tero, presenterˆ in particolar e delle difficoltˆ.  T ali dati

sono molto importanti per calcolar e la percentuale di ri-

ciclaggio e di recupero. Un altro compito sarˆ quello di

definire esattamente il concetto di r ecupero. Che cosa

si intende esattamente per recupero materiale? Si deve

riconoscere per esempio come recupero materiale il

riempimento di vecchie costruzioni in sotterraneo in

Germania con componenti di vetr o oppure lÕimpiego di

granulati di plastica come materiale di dr enaggio nelle

opere di genio civile? LÕUTC-SENS affronterˆ queste

questioni tenendo conto delle norme nazionali e

nellÕambito del Forum WEEE a livello europeo.

Infine sarˆ necessario collaudar e i metodi insieme ai ri-

ciclatori. Per questo nel 2005 e nel 2006 sono state ese -

guite 20 prove batch: la quantitˆ definita di un partico -

lare modello di apparecchio viene pretrattata

(eliminazione delle sostanze nocive) poi passa allo smi-

nuzzatore, dove • trattata in condizioni contr ollate per

unÕora o pi•.  Nel contempo si pesano tutti i componenti

che vengono fuori e si caratterizza la loro composi -

zione. Infine si rileva  il tasso di rendimento dei singoli

beni potenzialmente riciclabili di tutti i componenti

misti, che saranno trattati ulteriormente in ditte ester ne.

Nella tab. 4 si trova una panoramica dei tassi di riciclag -

gio calcolati in base ai risultati delle pr ove batch analiz-

zati finora.

Il divario tra le singole ditte che trattano la stessa cate -

goria di apparecchi • r elativamente grande. Questo •

dovuto alle dif ferenze di efficienza delle tecnologie im-

piegate, al metodo di rilevamento e alla diversitˆ della

composizione degli appar ecchi riciclati. Gli elettr odo-

mestici delle nuove generazioni hanno un alto conte -

nuto di plastica. Per questo non si pu˜ necessaria -

mente desumere che la qualitˆ di trattamento di una

ditta di riciclaggio sia alta soltanto per chŽ ha un tasso

di riciclaggio r elativamente basso, ma la si deve inter-

pretare in base ai parametri variabili della ditta stessa.

I tassi di riciclaggio degli elettr odomestici gr ossi si ag-

girano tra il 69% e lÕ80%. La media ponderata di tutte

le imprese ammonta al 74%, valore molto vicino a

quello richiesto dalle norme europee, che • del 75%. I

riciclatori SENS possono raggiungere il tasso di rici -

claggio previsto dalla direttiva europea RAEE per gli

elettrodomestici gr ossi, ma ci˜ costituisce una sfida. 

Tassi di riciclaggio e di recupero
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Dalle prove batch fatte finora si pu˜ dedurr e quanto

segue:

¥ i tassi di riciclaggio sono fortemente influenzati dalle

diversitˆ specifiche di ogni ditta.

¥ Per gli apparecchi elettrici gr ossi • possibile raggiun -

gere di misura il tasso di riciclaggio pr evisto dalla 

direttiva RAEE grazie a unÕalta resa di metalli. Per gli

elettrodomestici piccoli • possibile raggiunger e il

tasso stabilito. 

¥ I tassi di riciclaggio richiesti dallÕUE possono essere

superati con un maggior r ecupero materiale delle

plastiche.

I tassi di riciclaggio degli appar ecchi elettrici piccoli

vanno dal 53% al 92%, con una media ponderata del

70%. Il valore massimo del 92% • dovuto soprattutto al

fatto che la relativa  ditta di riciclaggio immette i tipi di

plastica principalmente in un riciclaggio materiale. Il

tasso di riciclaggio pr evisto dalla RAEE per gli appa-

recchi elettrici piccoli • del 50% e pu˜ esser e raggiunto

anche senza questo passo.  

Tasso di riciclaggio1 Tasso di recupero1

(recupero materiale) (recupero materiale ed energetico)

Risultati batch Prescrizione Risultati batch Prescrizione 
UE / SENS UE / SENS 
dal 2008 dal 2008

Campo Media 
ponderata

Elettrodomestici gr ossi da 69 a 80 % 74 % 75 % 2 80 %
Apparecchi elettrici piccol i3 da 53 a 92 % 70 % 50 % 2 70 %
Lampade da 83 a 98 % 90 % 80 % Nessuna prescrizione

1 EÕ considerato tasso di riciclaggio (TR) la percentuale di materiale proveniente dal trattamento degli appar ecchi portati al 
riciclaggio. Il tasso di r ecupero (TR) sta a indicare la somma del TR e della percentuale, che • stata sottoposta al r ecupero
energetico.   

2 Per il momento • inutile calcolar e il tasso di recupero poichŽ non • stato ancora deciso in quali inceneritori  sarˆ riconosciuto il
recupero energetico ai sensi delle direttive europee. 

3 Elettrodomestici piccoli, giocattoli, utensili per il fai da te, il giar dinaggio e il tempo liber o e dispositivi dÕilluminazione 

Tab. 4 Tassi di riciclaggio e di r ecuper o risultanti dalle pr ove batch e bilanci annuali (lampade) paragonati 
alle prescrizioni   
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Sin dallÕintroduzione della tassa di riciclaggio anticipata

si chiede alle ditte di trattamento delle lampade con li -

cenza SENS di conformarsi ai tassi di riciclaggio

europei. Questo non costituisce una particolar e sfida

poichŽ il vetro e le poche parti di metallo risultanti dal

trattamento delle lampade fluor escenti (LF) sono rici-

clati e quindi • possibile raggiunger e il tasso dellÕ80%.

Per il momento soltanto una ditta for nisce il vetro

vecchio alla produzione di LF nuove. Gran parte del

vetro rotto pr odotto va in campi di applicazione che non

richiedono una composizione specifica dei componenti

del vetro vecchio. Le dif ferenze specifiche di ogni ditta

sono in gran parte dovute alle varie percentuali di lam-

pade non lineari. Specialmente le lampade a risparmio

di energia contengono molte parti di plastica e cera -

mica che non si possono riciclar e.

Si • pr esentata l'opportunitˆ di pr esentare la gestione

dei controlli, i lavori dellÕUTC-SENS e il sistema di audit

a due importanti gruppi, uno in Svizzera e uno in ambito

europeo. In Svizzera si • trattato degli incaricati

dellÕambiente del ramo dellÕelettronica e dei fabbricanti

di apparecchi, in Europa erano i delegati dei sistemi

RAEE provenienti dagli stati membri dellÕUE. In queste

occasioni si • potuto notar e che in Svizzera lÕesecu-

zione pratica e il controllo hanno una grande tradizione.

Questa tradizione, lÕesperienza che ne deriva e le co-

noscenze tecniche accumulate da anni permettono

allÕUTC-SENS di svolgere un ruolo attivo nei gruppi di

lavoro del Forum WEEE. Ci˜ promuove il dialogo e da

questo i supervisori dellÕUTC-SENS traggono a loro

volta delle idee utili per le loro soluzioni.

Trasferimento di knowhow con effetto 
ecologico sostenibile dalla Svizzera allÕUE
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AAtttt iivviitt ˆ̂   ddii  ccoonntt rroolllloo  eessiiggeennttee    

LÕUTC-SENS coordina e armonizza lÕattivitˆ di controllo

ed esamina continuamente gli standard tecnici. In

questo mercato soggetto a rapido mutamento • impor -

tante riconoscere per tempo le sfide futur e. EÕ necessa-

rio far conoscere al pubblico le attivitˆ dellÕUTC-SENS

e garantire la formazione continua dei suoi membri nei

campi speciali dello smaltimento degli appar ecchi.  La

collaborazione in due gruppi di lavor o del Forum WEEE

intende migliorare lÕarmonizzazione in Europa e per-

mette lo scambio di esperienze con i sistemi stranieri

per quanto riguarda la qualitˆ dello smaltimento, i me -

todi di documentazione e il contr ollo. Questi compiti

sono stati progettati, discussi e coor dinati (tab. 5) nel

corso del 2006 in cinque riunioni di una gior nata. Nel

campo dello smaltimento delle lampade lÕattivitˆ di

controllo ha luogo in un gruppo di lavor o dellÕUTC-

SENS distinto, di cui fa parte anche il dir ettore della

Fondazione svizzera per il riciclaggio dei dispositivi dÕil-

luminazione e delle lampade (SLRS).

Per quanto riguarda i requisiti posti alla qualitˆ dello

smaltimento non si sono constatate  diver genze degne

di rilievo. Si • dovuto minacciar e il ritiro della licenza a

una ditta di trattamento delle lampade per chŽ non

aveva raggiunto i tassi di riciclaggio pr evisti. In alcune

ditte, nonostante unÕassidua assistenza, si continuano

a trovare errori, omissioni e inesattezze nelle contabilitˆ

delle materie. Molte ditte hanno adottato i pr ovvedi-

menti proposti soltanto esser e stati sollecitati dai 

supervisori.

Controllo e sviluppo
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I supervisori dellÕUfficio tecnico di controllo UTC-SENS

Emil Franov
Carbotech S.p.A., Basilea

Martin Eugster
EMPA, San Gallo

Ueli Kasser*
BŸro fŸr Umweltchemie, Zurigo,
Coordinatore UTC-SENS

Erhard Hug*
Roos+Partner S.p.A., Lucerna

Roland Hischier
EMPA, San Gallo

* rappresentante dell'UTC-SENS nei gruppi tecnici di lavor o del Forum WEEE

Anne-Christine Chappot
Ecoservices (Yverdon) Sˆrl
Yverdon-les-Bains

Patrick WŠger
EMPA, San Gallo

Tab.5 Attivitˆ dellÕUTC-SENS nel 2006

Attivitˆ di controllo,
coordinazione 

e armonizzazione

Standard della
tecnica

Sfide future

Comunicazione verso
lÕesterno

Aggiornamento e per-
fezionamento interno

Forum WEEE

¥ 26 controlli dello smaltimento degli appar ecchi elettrici ed elettr onici e controlli a caso fatti nelle imprese 
di smontaggio
2 controlli dello smaltimento degli appar ecchi per la refrigerazione e la congelazione
6 controlli dello smaltimento delle lampade
1 nuova licenza a un riciclatore di lampade
4 controlli non annunciati, stesura dei verbali,  stesura e verifica dei miglioramenti apportati

¥ Scambio di esperienze relativo a questioni particolari e a pr oblemi nel corso dei contr olli delle imprese

¥ Elaborazione dellÕallegato 7 del contratto di smaltimento degli apparecchi per la refrigerazione e la congelazione
¥ Elaborazione dellÕallegato 6 del contratto di smaltimento delle lampade
¥ Nuova direttiva R 05 Tasso di riciclaggio e di r ecupero: metodo di rilevamento e di calcolo
¥ Nuova direttiva R 06 Dossier delle materie: prescrizioni per il rilevamento dei dati e il metodo di calcolo

¥ Rilevamento nuovo, semplificato e pi• razionale dei dati r elativi al flusso delle materie da parte del riciclator e,
valutazione da parte dellÕUTC-SENS   (coordinata con il Forum WEEE )

¥ Analisi delle sostanze nocive nei condensatori di diverse categorie di appar ecchi e valutazione del rischio.   

¥ Pubblicazione dellÕattivitˆ di controllo nella rivista Umwelttechnik Schweiz 7-8/06
¥ Presentazione dellÕattivitˆ di controllo alla IG Exact, una comunitˆ dÕinteressi per lo scambio di esperienze 

relative allÕelettronica applicata e alla tecnologia e alla  WEEE-Forum Conference a Dublino

¥ Ritardante di fiamma nella plastica e&e: analisi dei problemi e conseguenze per lÕattivitˆ di controllo  
¥ Sviluppo del team e dellÕorganizzazione dellÕUTC-SENS: workshop moderato

¥ Collaborazione nei gruppi ÇReporting SystemÈ e ÇStandard per gli apparecchi per la refrigerazione e la congelazioneÈ






